Achten sie vor dem Ausdruck dieser Seite auf ihre richtige
Drucker-Einstellung. Das Dokument muss 100% bei gleichen
Proportionen auf DiN A4 ohne Gréssenanpassung
ausgedruckt werden.

Drucken sie diese Seite aus und kontrollieren sie mit einem Lineal, ob
die Vorlage in der richtigen Grésse ausgedruckt wurde.

Ringgréfe ermitteln

WICHTIG: Bitte ermitteln sie ihre Ringgrofie in Ruhe. Sie
ersparen sich selbst und mir viel Zeit und unnétigen
Versandstress wegen Umtausch. Danke !

Sie kénnen ihre Ringgrésse mit dem Finger - Messstreifen
messen oder mit der Ringschablone. Oder zur Sicherheit mit
beidem.

Bericksichtigen Sie bitte das sich die Fingerdicke immer
wieder etwas dndern kann . Je nach Temperatur .Im Sommer
sind die Finger meistens etwas dicker (Hitze) als im Winter. Sie
kédnnen mich auch gerne anrufen wenn Sie unsicher sind.

Die Grof3e der Ringe aus DARK STARS KOLLEKTION, sollen
grosszUgig gemessen werden. Falls Sie unsicher sind, rufen Sie
mich bitte an.

Finger - Messstreifen

Schneiden Sie den Messstreifen genau aus . An der gestrichelten
Linie (Pfeil) mit einem Cutter oder Messer gerade einschneiden
und das andere Ende durchziehen.

Den Papierstreifen eng am Finger anziehen und die Grofie
ablesen.
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RINGGSCHABLONE

Nehmen Sie fUr den ausgewdhlten Finger , einen gut
passenden Ring. Ermitteln sie durch auflegen auf die Kreise
den Innendurchmesser. Der schwarze Rand sollte noch ganz
wenig zu sehen sein.
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Ringgréfientabelle
Ringgrofie Innenumfang Innendurchmesser
47 47 mm 15,0 mm
48 48 mm 15,3 mm
49 49 mm 15,6 mm
50 50 mm 159 mm
51 51 mm 16,2 mm
52 52 mm 16,6 mm
53 53 mm 16,9 mm
54 54 mm 17,2 mm
55 55 mm 175 mm
56 56 mm 17,8 mm
57 57 mm 181 mm
58 58 mm 18,5 mm
59 59 mm 18,8 mm
60 60 mm 191 mm
61 61 mm 19,4 mm
62 62 mm 19,7 mm
63 63 mm 201 mm
64 64 mm 20,4 mm
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